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+ Galwanotechnika - na tym sie znamy!

Poczatek firmy GALKOR to budowa wtasnej galwanizerni i Swiadczenie ustug galwanicznych. Dzieki
zdobytemu w ten sposdb doswiadczeniu i checi wychodzenia naprzeciw wymaganiom Klientéw stop-
niowo rozszerzalismy swojg oferte. Dzi$ nalezymy do scistej czotowki firm dziatajacych w branzy gal-
wanotechnicznej. Posiadamy zespot kompetentnych i doswiadczonych specjalistow, ktorzy sg zawsze
do Panstwa dyspozycji.

Kamienie milowe w historii firmy: e

Zmiana siedziby (ul. Ogrodowa 73, Pierwsza instalacja

Koronowo) oraz przeksztatcenie sie linii galwanicznej poza .
firmy w producenta wyposazenia granicami kraju
linii galwanicznych ¢ 1

Galkor (jeszcze jako spotka

cywilna) rozpoczat Swiadczenie

ustug galwanicznych przy 2006 5010
wykorzystaniu wtasnej : : :
galwanizerni i 5

®

Produkcja oraz instalacja 6
pierwszej linii automatyczne) Ponowna zmiana

siedziby firmy
(Aleje Wolnosci 1 a,
Koronowo)



2 O JESTESMY Z PANSTWEM
JUZ OD 20 LAT!

T
Rozpoczecie produkgji Znaczna ekspansja firmy, Galkor
prostownikéw galwanicznych staje sig jedng z czotowych firm

| . i w sektorze galwanotechniki
wtasnej marki .

Uruchomienie wewnetrznego
dziatu badawczo-rozwojowego

: § Zakup nowej hali
5 2018 produkcyjne;
2015 odpowiadajace]

na potrzeby
dynamicznego rozwoju

firmy
Otrzymanie dotacji unijnej Rozpoczecie produkgji
oraz znaczaca modernizacja systemow odzysku wody
parku maszynowego technologicznej



R » Nasze produkty posiadaja certyfikat jakosci ISO 9001

Stale podnosimy jakos$¢ naszych wyrobdw | ustug oraz poszerzamy game
produktow dostarczajac innowacyjne dla branzy rozwigzania zgtaszane do
ochrony patentowej. W naszych dziataniach dazymy do synergii przemystu z
nauka — naszym mottem jest ciggty rozwo). Zdobyte przez lata doswiadczenie
procentuje bogatg ofertg handlowg oraz serwisowa, a takze profesjonalnym
doradztwem w kazdej dziedzinie galwanotechniki.

Zintegrowany system zarzadzania jakoscig zgodny z 1S0:9001:2015 oraz 1SO
1400:2015 | nowoczesny park maszynowy gwarantujg produkcje urzadzen jak |
komponentéw chemicznych na najwyzszym poziomie.

Nasz doswiadczony zespot konstruktorow oraz technologéw z wieloletnia
praktykg jest zawsze gotowy zaproponowac optymalne rozwigzanie pod kon-
kretne wymagania.

Posiadamy nowoczesne laboratorium

Posiadamy laboratorium wyposazone w nowoczesny sprzet obstugiwany przez kompetentng kadre
specjalistow, gdzie wykonujemy kompleksowe analizy sktadow kapieli, rozwazamy problemy tech-
nologiczne, a przede wszystkim tworzymy nowe rozwigzania.

Stale szukamy nowych rozwigzan

Nie poprzestajemy na wykorzystywaniu dobrze sobie znanych technologii, ale nieustannie prowa-
dzimy badania nad udoskonaleniem | poszerzeniem gamy oferowanych komponentow. Nasz Dziat
Badan i Rozwoju poszukuje nowatorskich rozwigzan odpowiadajgcych na konkretne potrzeby rynku,
ale rowniez wyprzedza te potrzeby, co stanowi wartos¢ dodana dla Klientow.

Dazymy do synergii przemystu z nauka, nasi partnerzy to:

p p N T POLITECHNIKA POLITECHNIKA
BYDGOSKA BYDGOSKA

im. Jana i Jedrzeja Sniadeckich Wuydziat Technologii
Poznariski Park i Inzynierii Chemicznej

Naukowo-Technologicony

. 21elona
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L | URZADZENIA GALWANICZNE



REALIZACIA INWESTYCJI

,POD KLUCZ"!

StworzyliSmy szereg rozwigzan techniczno-technologicznych polepsza-
jacych komfort uzytkowania, elastycznych produkcyjnie, energoosz-
czednych i dostosowanych do indywidualnych potrzeb Inwestorow.

Instalujemy urzadzenia zarowno w istniejacych budynkach, jak rowniez przygotowujemy doku-
mentacje pod nowo budowane hale produkcyjne. Urzadzenia konstruowane sg w uktadach jedno
I wielorzedowych, pracujgcych jako linie zmechanizowane, potautomatyczne lub w petni automa-
tyczne. Opracowany przez naszych konstruktorow uktad transportu zapewnia wysokie bezpieczen-
stwo pracy, wygodny dostep do wanien procesowych | wszystkich elementéw ich wyposazenia
pomocniczego. Obrobka duzych detali realizowana jest na zawieszkach, a drobnicy w agregatach
bebnowych pojedynczych lub podwojnych, takze w wykonaniach specjalnych. Dla czesci procesow
technologicznych istnieje takze mozliwo$¢ wykonania linii galwanicznej pracujacej w systemie
mieszanym: zawieszkowo — bebnowym. Najnowsze rozwigzania techniczne stosowane przy budo-
wie naszych linii galwanicznych gwarantuja bardzo wysoka jakos¢ wykonywanych powtok minima-
lizujac jednoczesnie koszty pracy oraz koszty energii | surowcow

| J
Doradztwo oraz Prace projektowe Przygotowanie Produkcja urzadzen
analiza wymagan technologii proceséw linii galwanicznej
Inwestora galwanicznych wraz z urzadzeniami

W oparciu o najnowsze peryferyjnymi
rozwigzania techniczne

m & &K & —

Serwis Uruchomienie Montaz Wykonanie sterowania
posprzedazowy technologiczne i uruchomienie linii galwanicznej
i wdrozenie u Zamawiajgcego
produkcyjne

CALWANOTECHNIKA - na tym sie znamy! mfu HD
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LINIA GALWANICZNA —
~JAK TO DZIALA?
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Odttuszczanie Trawienie Odttuszczanie Dekapowanie SIV 21
chemiczne SIV C.2021 SIV 28 elektrochemiczne GAL 800-021
GAL 800-2021-1 GAL 800-028 SIV E.2021

GAL 800-2021-2
PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

detal przed obrobka



Typowa linia galwaniczna to uktad powigzanych ze soba urzadzen
stuzacych do realizacji poszczegdlnych etapow procesu galwanizacji
czyli wytwarzania powtok ochronnych na powierzchni okreslonych
detali.

Na linie galwaniczng sktada sie szereg ele-
mentow oraz uktadow zaleznych od siebie,
zaczynajac od systemu transportu techno-
logicznego, stanowiska zatadowczego oraz
wytadowczego, poprzez wanny galwaniczne
wraz z oprzyrzagdowaniem, uktady dozowa-
nia dodatkéw chemicznych, uktady susze-
nia detali, systemy wentylacyjne, a konczac
na automatycznym systemie sterowania
kontrolujacym prace catej instalacji.
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Cynkowanie Rozjasnianie Pasywacja Uszczelnianie Suszenie
GALKOR 2070 PASIV LAK SI
GAL 900-001 GAL 710-1001

CYNKOWANIE WYKANCZANIE POWIERZCHNI

detal poddany obrébce

GALWANOTECHNIKA - na tym sie znamy! (I[P



UKLADY LINII
CALWANICZNEJ

UKELADY TRANSPORTU
TECHNOLOGICZNEGO

Transport detali w obrebie linii galwa-
nicznej odbywa sie w sposéb automa-
tyczny za pomoca manipulatora gal-
wanicznego. W wiekszosci przypadkow
manipulator porusza sie w uktadzie
gdrnym, co 0znacza ze przemieszcza sie
na torze zawieszonym nad linig. Spe-
cjalne regulowane rolki prowadzace
zapewniaja petna stabilizacje ruchow
manipulatora | zabezpieczaja go przed
niekontrolowanym przesuwaniem w
niepozadanym kierunku. Za precyzyjne
I ptynne przemieszczanie sie manipu-
latora galwanicznego pomiedzy stano-
wiskami odpowiada uktad enkodera
absolutnego do odczytu pozycji lub
laserowy system pozycjonowania ste-
rujacy praca przemiennikow czestotli-
WOoSsCl.

8 TP | UrRzADZENIA GALWANICZNE



NOSNIK WSADU

Ze wzgledu na system obrobki galwanicznej mozemy wyodrebni¢
linie zawieszkowe, bebnowe lub zawieszkowo-bebnowe

T A

Obrébka duzych detali realizowana jest na zawieszkach, a drobnicy w agregatach bebnowych o
pojedynczych lub podwdjnych, takze w specjalnych cylindrach dedykowanych do obrébki dtugich
detali, ktore poprzez swojg konstrukcje eliminujg mozliwosc giecia obrabianych elementow.

Ponadto cylindry galwaniczne zdywersyfikowane sag ze wzgledu na sposob przekazywania pradu t.
zasilanie po przez kabel katodowy lub tarcze pradowe .

Jakos¢ oraz skutecznos¢ procesu galwanizacji przeprowadzanego za pomoca bebnow galwanicz-
nych w duzej mierze zalezy od rodzaju oraz wymiarow perforacji cylindra, ktéra moze byc sperso-
nalizowana zgodnie z wymaganiami klienta.




STANOWISKA

/At ADOWCZE/WYLADOWCZE

Nasi konstruktorzy opracowali innowacyjny system zatadunku
bebnéw galwanicznych wyposazony w uktad wagowy.

Cecha wyrdzniajaca nasze stanowisko zatadowcze jest mozliwosc regulacji pozwalajaca na zasto-
sowanie zroznicowanych wymiarow skrzyniopalet, w ktorych dostarczane sg detale. Dodatkowo,
wywrotnica wyposazona jest w sterowanie hydrauliczne umozliwiajace obrot palety o 180° oraz
transporter wibracyjny, ktérego zadaniem jest rozbicie ,zbrylonej masy” elementow przeznaczonych
do obrébki oraz przetadunek na wage w kontrolowany sposob umozliwiajacy porcjowanie detali. Mo-
dutowa budowa transportera wyposazonego w system wazgcy pozwala na zatadunek bezposrednio
do bebna oraz nieskomplikowana zmiane wysokosci, na ktorej przetadowywane sg detale. Opisana
konstrukcja umozliwia tatwa oraz sprawng obstuge zapewniajgc bezpieczne warunki pracy.

AL | URZADZENIA GALWANICZNE



WANNY

CALWANICZNE

Wanny i zbiorniki to podstawowy .
element kazdej linii technologicznej
do obrobki powierzchniowej.

Stuzag do przeprowadzania procesow chemicznych i elektrochemicznych, ptukania oraz jako zbiorniki
magazynowe. Wymiary wanien dostosowywane sa do indywidualnych wymagan Klienta oraz warun-
kéw panujgcych w danym obiekcie.

OFERUJEMY:

Wanny galwaniczne  wykonywane
z tworzywa sztucznego (PP, PE, PCV,
PVDF) wzmacniane konstrukcja sta-
lowg lub samonosne, nieocieplane
I ocieplane.

Produkujemy wanny galwaniczne przy zastosowaniu najnowoczesniejszych technologii w zakresie °
taczenia tworzyw sztucznych. Dzieki zastosowaniu zgrzewarki doczotowej uzyskujemy wysoka wytrzy-
matosc¢ spoin. Zbiorniki o bardziej ztozonych ksztattach spajane sa extruderami - dzieki zastosowa-
niu takiego rozwigzania uzyskujemy duza wytrzymatosc¢ spoin oraz szczelnosc.

Inne zbiorniki i wanny o réznej kon-
strukcji wg indywidualnych potrzeb
klientow (m.in. ze stali szlachetnych
14301 lub 14571 oraz stali weglowej).

Kl

GALWANOTECHNIKA — na tym sie znamy/! M \‘L_
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PROSTOWNIKI

GALWANICZNE

Niezawodna budowa prostownikow galwanicznych GALKOR gwarantuje
dtuga i bezawaryjng prace w trudnych warunkach panujacych
w galwanizerniach.

Uktady sterowania chronig prostownik przed zwarciami i
przepieciami oraz kontrolujg gtowne parametry urzadze-
nia decydujac o najlepszych parametrach pracy. Moduty
komunikacji umozliwiajg potaczenie prostownika galwa-
nicznego poprzez siec¢ ze sterownikami linii. Prostowniki
galwaniczne GALKOR serii PGP (PGPP) - chtodzenie po-
wietrzem oraz PGW (PGWP) — chtodzenie wodne zostaty
zaprojektowane | wykonane w najnowoczesniejszej tech-
nologii przetwarzania energii elektrycznej- technice wy-
sokoczestotliwosciowe].

W poréwnaniu do tradycyjnych prostownikéw tyrystorowych
prostowniki galwaniczne GALKOR charakteryzuja sie bardzo
duza sprawnoscig (zblizona nawet do 90%) zapewniajac
duze oszczednosci energii, przy czym juz 70-80% sprawnos¢
osiagana jest przy 20% obciazenia znamionowego.

@@HK@F URZADZENIA GALWANICZNE



@ DOSKONALE STEROWANIE! =

Prostowniki moga byc¢ sterowane recznie lub automatycznie na wiele sposobow:

@ Za pomoca sieci komunikacyjnej RS 485 MODBUS z 4 wariantami protokotéw
@ Za pomoca sieci komunikacyjnej RS 485 PROFIBUS

@ Za pomoca sygnatow analogowych

@ Za pomocg sieci ETHERNET!

@ Za pomoca zdalnego panelu (do 7 prostownikdw w sieci)

XQF

GALWANOTECHNIKA — na tym sie znamy! | @]
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UKLADY CHLODZENIA

ORAZ OGRZEWANIA KAPIEL]

+ Stosowane przez nas uktady grzania oraz chtodzenia to niezawodnos$¢

w potaczeniu z unikalna modutowa konstrukeja.

Z uwagi na wymagania danego procesu linia galwa-

Grzatka patronowa niczna moze by¢ wyposazona w instalacje ogrzewa-
nia oraz chtodzenia kapieli za pomoca wymiennikow
ciepta lub grzatek galwanicznych, a takze w kontrole
E temperatury i pozioméw wybranych wanien proce-
; sowych oraz zbiornikow dodatkowych.

Dobar wymiennikow ciepta oraz grzatek wykonywany
; jest indywidualnie, na podstawie konkretnych para-
metréw kapieli.

Elastyczna grzatka teflonowa

Wymiennik ciepta




UKLADY SUSZENIA

Odpowiednie wysuszenie powtoki utworzonej na powierzchni deta-
li jest bardzo istotnym elementem w procesie galwanizowania. Moze
by¢ ono realizowane za pomocg wiréwek galwanicznych lub suszarek
komorowych. Wykonujemy suszarki wannowe ogrzewane elektrycznie
oraz za pomocg wymiennikow ciepta zasilanych gazem, a takze suszar-
ki stacjonarne do proceséw specjalnych - odwodorowanie.

WIROWKA

Proces suszenia polega na odwirowaniu cieczy poprzez
wytworzenie duzej sity odsrodkowe] w wirujacym beb-
nie. Detale podlegajgce suszeniu umieszcza sie w koszu
wsadowym. topatki wentylatora umieszczone w dolnej
czesci bebna wytwarzaja cigg powietrza podgrzewane-
g0 przez grzatke wspomagajaca proces suszenia.

SUSZARKA ELEKTRYCZNA
KOMOROWA

Detale po obrobce galwaniczne] umieszczone sa
recznie wewnatrz suszarki. Obstuga zamyka drzwi
I uruchamia proces suszenia detali. Temperatura
cyrkulacyjnego powietrza jest automatycznie kon-
trolowana regulatorem temperatury | czujnikiem
Pt 100.

SUSZARKA ELEKTRYCZNA WANNOWA

Suszarka przeznaczona jest do suszenia detali po obrobce
galwaniczne). Detale umieszczane sg wewnatrz suszarki po
uprzednim otwarciu sie pokrywy. Po wtozeniu wsadu nastepu-
je zamkniecie klapy I uruchamiany jest proces suszenia de-
tali. Temperatura cyrkulacyjnego powietrza jest automatycznie
kontrolowana regulatorem temperatury za pomocg czujnika
PL100. Sterowanie suszarka odbywa sie za pomocg central-
nej jednostki PLC.

15



UKLADY AUTOMATYCZNEGO

DOZOWANIA

Sktad kapieli galwanicznej wymaga nieustannego monitorowania.

Uktad czujnikow, regulatorow oraz pomp dozujgcych umozliwia uzupetnianie sktadu podstawowego
kapieli, gdy zaistnieje taka potrzeba. System dozowania dziata w petni automatycznie, czujniki okre-
Slaja stezenie chemikaliow na podstawie przewodnosci lub wartosci pH, nastepnie po przetworze-

niu tych danych przez regulatory uruchamiane sg pompy dozujace, ktore dozujg odpowiednig ilosc
sSrodkow chemicznych.
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UKLADY MIESZANIA

KAPIELI

Skuteczne mieszenie kapieli galwanicznej jest istotnym elementem
wptywajacym na uzyskanie powtoki o wymaganych wtasciwosciach.

Energiczne mieszanie zwigksza skutecznosc filtracji w usuwaniu czastek statych i innych zanieczysz-
czen z roztworu. Dodatkowo, umozliwia prace z wieksza gestoscia pradu i poprawia szybkosc osadza-
o nia. Mieszanie kapieli realizujemy za pomoca systemow powietrznych i hydrodynamicznych.

Wtasciwy system mieszania kapieli galwanicznej to ogromna ilos¢ korzysci:  »

Zmniejszenie zuzycia metalu dzieki bardziej rownomiernemu
rozktadowi grubosci powtoki

Zmniejszone zuzycie wybtyszczacza
Redukcja kosztow zwigzanych z ogrzewaniem kapieli
Zwiekszona skutecznos¢ filtracji

Redukcja weglanow w procesach alkalicznych

QRRQQ @

Redukcja emisji oparow

Mieszanie kapieli zwezkami Venturiego

17
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na specjalnym odkraplaczu.

UKLADY

WENTYLACYJNE

Instalacja wywiewna z linii technologicznej ma za zadanie zapew-
nienie bezpiecznych i higienicznych warunkéw pracy w pomieszcze-
niu galwanizerni, a w szczeg6lnosci w miejscach newralgicznych t;j.
okolicach wanien - tam gdzie przebywajg pracownicy.

W procesie technologicznym odbywaja sie procesy chemiczne oraz elektrochemiczne wymagajgce
odciggu oparow. Usuwane sg one poprzez ssawki szczelinowe umieszczone na krawedzi wanien.
Gazy poprzez system kanatoéw sa odprowadzane za pomocg wentylatora | komina do atmosfery.
Systemy odciggania oparow wraz z najnowoczesniejszymi rozwiazaniami w dziedzinie oczyszczania
(odkraplania i przemywania) gazéw pozwalajg osiggnac wysoka czystos¢ powietrza oraz chronia
srodowisko naturalne.

FILTRACJIA GAZOW

Filtracja gazow wywiewanych poza budynek galwa-
nizerni odbywa sie za pomoca filtrow wodnych. Filtr
wodny sktada sie z odpowiednio wypetnionej piono-
wej lub poziomej kolumny przez ktdrg odprowadza
sie powietrze celem usuniecia z niego zanieczyszczen
powstajgcych w procesach obrobki elektrochemicz-
nej. Gazy przeptywajac przez filtr ulegajg nawilzeniu
przez dysze natryskowe. Nastepnie po zaabsorbowa-
niu przez wode zanieczyszczen ulega ona skropleniu




+  UKLAD ODSYSANIA
. OPAROW Z KOMORY
MANIPULATORA

Rozwigzanie to zwieksza skutecznosc wen-
tylacji, szczegdlnie w pozycji gornej nosnika
wsadu. Odsysanie konkretnego stanowiska
uruchamiane jest za pomocg automatycz-
nej przepustnicy (na kilkanascie sekund)
w momencie wyjmowania wsadu z wanny.
Dzieki temu w znacznym stopniu ograni-
czone jest rozprzestrzenianie sie oparow w
obrebie galwanizerni, co korzystnie wptywa
na wydtuzenie zywotnosci oraz zachowanie

¢ estetyki catej instalacji.

INNOWACYINOSC @ ENERGOOSZCZEDNOSC e KOMFORT OPERATORA

XQF

GALWANOTECHNIKA — na tym sie znamy! | @]



ZABUDOWA KABINOWA

+ Zabudowa kabinowa jest doskonatym rozwigzaniem pozwalajacym
. na wydzielenie i odseparowanie linii galwanicznej wraz z cata
infrastruktura od reszty budynku w tym urzadzen oraz pomieszczen
znajdujacych sie w obrebie jednej hali.
Zastosowanie wentylacji wyciggowej wraz z wentylacja nawiewna redukuje maksymalnie emisje

ewentualnych oparéw. Ukonczone projekty z zakresu zabudowy naszych urzadzen dodatkowa kabing
potwierdzaja skutecznos¢ powyzszego rozwigzania.

20 TP | UrRzADZENIA GALWANICZNE



UKLADY FILTRACII

KAPIEL

Filtracja kapieli procesowych stanowi znaczacy czynnik naktadania
powtok galwanicznych, gwarantuje ona zachowanie czystosci kapie-
li oraz uzyskanie powtoki o wtasciwych parametrach.

Oferujemy szeroka game filtréw galwanicznych wykorzystujgcych réznorodne materiaty filtracyjne. Sze-

roki zakres wydajnosci oferowanych filtrow pozwala na dobdr odpowiedniego urzadzenia do danej
instalacji. konstrukcja umozliwia tatwg oraz sprawng obstuge zapewniajgc bezpieczne warunki pracy.

WANNA CALWANICZNA

21
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SYSTEMY
STEROWANIA

Nowoczesny system sterowania automatycznej linii galwanicznej od-
powiada za kontrole nad prawidtowym przebiegiem procesu galwa-
nizowania.

Nowoczesny system sterowania automatycznej linii galwanicznej odpowiada za kontrole nad pra-
widtowym przebiegiem procesu galwanizowania. Praca linii kontrolowana jest przez programowalny
sterownik logiczny, ktory realizuje wszystkie funkcje sterowania automatem galwanizerskim. Panel ste-
rujacy umozliwia wizualizacje procesu za pomocg ekranow przedstawiajacych parametry procesu, sta-
tus linii, parametry kapieli oraz stan urzadzen wykonawczych i czujnikow, wyswietlanie komunikatow
alarmowych, ustawienia parametréw procesu oraz technologii, funkcje statystyczne oraz ustawienia
Serwisowe.
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NAJWAZNIEJISZE FUNKCJE STEROWANIA
AUTOMATYCZNEJ LINII GALWANICZNEJ:

Q Q@ @ @ Q

Q QRQAAQAAQ Q@ Q@

Zoptymalizowana trajektoria ruchéw manipulatorow

Mozliwos¢ zmiany parametrow technologicznych podczas pracy
w trybie automatycznym

Niezalezne przetaczanie trybu pracy poszczegolnych transporteréw podczas pracy
linii w trybie automatycznym

Sygnalizacja optyczna i dzwiekowa (alarmy, praca linii w trybie automatycznym,
ruch transporteréw)

Wizualizacja przebiegu procesu na ekranie panelu w formie rysunku Linii

z wySwietlonymi wartosciami wybranych parametrow

System alarmow nadzorujgcych prawidtowa prace wszystkich elementow linii
wyswietlajacy komunikaty oraz zapobiegajacy negatywnym skutkom wystapienia
sytuacji awaryjnych

Sterowanie urzadzeniami peryferyjnymi linii (filtry, pompy mieszajace, natryski, itd.)
Pomiar i regulacja temperatury kapieli
Pomiar pradu i zliczanie amperogodzin oraz sterowanie pompami dozujacymi

Sterowanie prostownikami (parametrami pradowymi i napieciowymi) na podstawie

danych z bazy receptur dla danego wsadu

Tryb postojowy (minimalna temperatura kapieli, minimalny poziom wentylacji, itp.),
autostart o zadanej godzinie (ogrzewanie oraz wentylacja)

Funkcje statystyczne (godziny pracy napedoéw, liczniki wsaddw, itp.)
Funkcje serwisowe (diagnostyka, raporty, itp.)

Baza receptur technologicznych

Zdalny dostep przez siec Internet

Mozliwosc¢ podtaczenia drukarki etykiet

Archiwizacja danych alarmowych i diagnostycznych na dysku sterownika
oraz pozniejsze wysytanie raportow na wskazany adres email

Automatyczne przesytanie raportéw produkcyjnych na wskazany adres email
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SYSTEM CGALCLOUD

! System GalCloud to innowacyjny system
: wspierania produkcji. Stuzy do zbierania, ana-
Galkor Q lizy oraz prezentacji danych produkcyjnych
GalCloud i diagnostycznych przeznaczony do integracji

z uktadami sterowania automatycznych linii
firmy Galkor.

System oparty jest na architekturze ustug w chmurze (,Cloud Services”), co zapewnia wydajnos¢
oraz skalowalnos¢ wraz ze wzrostem aktywnych uzytkownikow. Klient koncowy otrzymuje dostep do
strony internetowe] (web aplikacji), na ktérej ma dostep do swoich danych.
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KLUCZOWE FUNKCJONALNOSCI

)

Zbieranie danych produkcyjnych — czasy, temperatury, przebiegi pradu i napiecia
dla kazdego z wsadow odbywajacych proces. Monitowanie odstepstw od zadanych
parametrow pracy.

Elastyczne analizy wydajnosci oraz rodzaju produkcji. Mozliwosc tworzenia zestawien
I wykresow wedtug dowolnych kryteriow. Zestawienia dla zmian, operatorow, rodza-
Jow technologii.

Petne wykresy pradu | napiecia dla procesow elektrochemicznych.

Zbieranie danych diagnostycznych (awarie, zdarzenia serwisowe, zdarzenia dostepo-

we), zestawienia i wykresy.

Zbieranie danych pomiarowych — temperatury na stanowiskach — temperatury na
stanowiskach, pomiary pH — prezentacja w formie wykresow.

Modut notatek dla dziatu chemicznego, komentarze do produktow.
Zbieranie danych zuzycia energii dla prostownikow galwanicznych.

tatwy eksport wszystkich danych w postaci plikow graficznych (wykresy) lub plikow
csv (tabele MS Excel) w celu dalszej obrébki, uzycia w wewnetrznych raportach.

Kopie bezpieczenstwa ustawien i receptur produkcyjnych maszyny przechowywane

w chmurze.

25



26

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA:

System jest przezroczysty dla sterowania procesem (PLC) - nie ma mozliwoéci zaktécenia pracy

urzadzenia przez system GalCloud.
@ Bezpieczne i szyfrowane transmisje danych.

@ Serwery dostepowe oraz serwery baz danych umieszczone w chmurze MS Azure /
MongoDB.

W przypadku braku dostepu do sieci dane gromadzone s3 lokalnie a pdzniej

synchronizowane.
Mozliwos¢ integracji systemu GalCloud z archiwalnymi danymi.

Aplikacja kliencka w postaci strony internetowej wykonanej w technologii JS.

QQ Q@ @

Powiadomienia produkcyjne, diagnostyczne wysytane w czasie rzeczywistym do

klienta zalogowanego na stronie.

TOPOLOGIA

4 TCP / IP

&K D

PLC
Klient 5 :
Baza danych (chmura) Serwer Backend (chmura)



RAPORTY PRODUKCYJNE GENEROWANE PRZEZ GALCLOUD
ZAWIERAIJA M.IN:

Date i czas rozpoczecia i zakonczenia procesu (od momentu zaformowania wsadu i

wprowadzenia danych do systemu)

Dane o ilosci / wadze detali

Dane zalogowanego operatora

Unikalny identyfikator wsadu

Nazwa receptury oraz technologii zgodnie z ktorg wsad odbyt obrobke

Zestaw parametréw procesowych (czas i temperatura na poszczegblnych
stanowiskach odwiedzonych przez wsad)

Pomiar i kontrola temperatury suszarki

Dane identyfikujgce wsad ktorego dany proces dotyczyt

Zdarzenia alarmowe

Zdarzenia serwisowe (zalogowanie operatora, zmiana trybu pracy urzadzenia itp)

Cykliczne pomiary wartosci temperatury na stanowiskach

QRQAAQAQR QRRARQQ @

Cykliczne dane na temat trybu pracy urzadzen transportu technologicznego
(AUTO / REKA)

Strona www

R D

5 |

Aplikacja web - FrontEnd
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LABORATORIUM

Nasz doswiadczony zespot technologéw z wieloletnig praktyka jest zawsze
gotowy zaproponowa¢ optymalne rozwigzanie pod konkretne wymagania.

Posiadamy laboratorium wyposazone w nowoczesny sprzet obstugiwany przez kompetentng kadre
specjalistow, gdzie wykonujemy kompleksowe analizy sktaddw kapieli, rozwazamy problemy technologiczne,
a przede wszystkim tworzymy nowe rozwiazania.

NASZE LABORATORIUM OFERUJE:

@ Analizy sktadu podstawowego kapieli galwanicznych
(wykonywane na zautomatyzowanym sprzecie metoda
potencjometryczng)

@ Analizy zanieczyszczen kapieli, niewielkie stezenia
metali (metoda Absorpcyjnej Spektroskopii Atomowej)

(¥ Pomiary grubosci powtok metodg fluorescendji
rentgenowskiej oraz analizy jakosciowe i iloSciowe
osadow

(¥ Badanie odpornosci korozyjnej wg normy PN-EN ISO
9227 ,Badania korozyjne w sztucznych atmosferach.
Badania w rozpylonej solance”

@ Analizy wody i $ciekéw w zdysocjowanej postaci
sktadnikow

@ Ocena stanu kapieli, tzw. testy galwaniczne
w komarkach Hull'a

(Y Testy wytrzymatosci i stabilnosci badanego
materiatu w komorze klimatyczne]




Udoskonalamy metody analiz laboratoryjnych, zwracamy szczegélng uwage
na metody pobierania, przechowywania i transportowania probek do analizy.

Dzielgc sie naszymi codziennymi doswiadczeniami z linii produkcyjnych w galwanizerniach oraz metodami
analitycznymi przeprowadzamy zaktadowe szkolenia dla technologow | pracownikéw laboratoryjnych zatrud-
nianych u naszych Klientow.

Spektrofotometr Absorpcji Atomowe] Automatyczny zestaw miareczkujacy X-ray XDAL 237 Fischerscope
ASA 240FS firmy Agilent 916 Ti-Touch firmy Metrohm

POSIADAMY WLASNE,
BOGATE ZAPLECZE
LABORATORYINO-TECHNOLOGICZNE:

Spektrofotometr DR 6000
HACH LANGE

Zintegrowany system Metrohm w sktad, Komora solna LIEBISCH S400 — MTR Laboratoryjna linia galwaniczna
ktérego wchodzi chromatograf jonowy
940 Professional IC Vario w kompilacji
z chromatografem cieczowym 930
Compact IC Flex
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